ELITH-TECH

AUDYT TECHNICZNY
ZAKtADU PRODUKCYJNEGO




ChecKklista dla dziatu utrzymania ruchu

Ten dokument pozwala szybko oceni¢ stan techniczny instalacji elektrycznej, systemow
automatyki oraz linii produkcyjnych w zaktadzie przemystowym.

Firma: ELITA-TECH

Specjalizacja: automatyka przemystowa, serwis maszyn, instalacje elektryczne

Jak korzystac z checklisty

Przejdz przez wszystkie punkty kontrolne i ocen kazdy z nich w skali 1-5.

Skala oceny

1 - brak ryzyka

2 - niskie ryzyko

3 - $rednie ryzyko

4 - wysokie ryzyko
5 - krytyczne ryzyko



1. Automatyka przemystowa

Punkt kontrolny

Ocena (1-5)

Uwagi

e Sterowniki PLC - aktualnos¢
oprogramowania

o Dostepnos$¢ kopii zapasowych
programow

e Wersjonowanie
oprogramowania (czy jest
kontrola zmian)

e Systemy HMI/SCADA -
diagnostyka btedow

o Czy wizualizacja odzwierciedla
rzeczywisty stan procesu

e Monitoring parametrow pracy
(ci$nienie, temp., predkos¢)

o Rejestracja alarmoéw i ich
historia

o (Czas reakcji systemu na btedy

e Integracja z innymi systemami
(ERP/MES)

e Mozliwo$¢ zdalnego dostepu
(VPN / serwis)

e Cyberbezpieczenistwo (hasta,
dostep uzytkownikoéw)

o Stan sieci przemystowej
(PROFINET, Modbus,
Ethernet/IP)

e Redundancja systemow
sterowania (je$li wymagana)

o Aktualno$¢ dokumentacji
elektrycznej i automatyki

e Standardy programistyczne
(czy s3 spdjne)

e Dostepnos¢ wsparcia
producenta / integratora




2. Instalacje elektryczne

Punkt kontrolny

Ocena (1-5)

Uwagi

o Stan rozdzielni elektrycznych

e Oznaczenia i opisy obwodow

o Aktualnos$¢ schematéow
elektrycznych

e Pomiary okresowe instalacji
(terminy)

o Skuteczno$¢ ochrony
przeciwporazeniowej

o Stan zabezpieczen (wytaczniki,
bezpieczniki)

o Obciazenie faz
(rownomierno$¢)

o Jakos¢ energii (spadki
napiecia, zaktécenia)

e Stan przewoddéw i tras
kablowych

e Temperatury w rozdzielniach
(przegrzewanie)

o Wentylacja szaf sterowniczych

e Zasilanie awaryjne (UPS,
agregaty)

e System uziemienia i potaczen
wyrdwnawczych

o Ryzyko zwar¢ i przecigzen

e Stan stycznikdw,
przekaznikéw i aparatury

e Rezerwa mocy
przytgczeniowej




3. Linia produkcyjna

Punkt kontrolny

Ocena (1-5)

Uwagi

e Powtarzalno$¢ awarii tych

samych komponentéw

e Analiza przyczyn zrédtowych

(czy jest prowadzona)

Dostepnos¢ czesci zamiennych

o (Czas reakcji serwisu na awarie

e Dokumentowanie przestojow

e Sredni czas naprawy (MTTR)

e Sredni czas miedzy awariami
(MTBF)

e Waskie gardia produkcyjne

e Stabilno$¢ procesu
produkcyjnego

e Stopien automatyzacji linii

e Mozliwos¢ skalowania
produkgji

e Stan mechaniczny maszyn
(luzy, zuzycie)

o Ergonomia stanowisk pracy

e Szkolenia personelu
technicznego

e Wdrozenie predykcyjnego
utrzymania ruchu




3. Systemy bezpieczenistwa

Punkt kontrolny

Ocena (1-5)

Uwagi

e Systemy przeciwpozarowe
(czujniki, hydranty)

e Systemy alarmowe i
sygnalizacja

o Os$wietlenie awaryjne i
ewakuacyjne

e Oznakowanie drog
ewakuacyjnych

e Stan wytacznikéw
bezpieczenstwa (E-STOP)

o Kurtyny Swietlne i bariery
bezpieczenstwa

o Systemy blokad (interlocki)

e Zgodno$¢ z normami BHP i CE

e Regularno$c¢ przegladow
systemOw bezpieczenistwa

e Szkolenia pracownikow z
zakresu bezpieczenstwa

e Systemy kontroli dostepu

e Monitoring wizyjny (CCTV)

e Procedury ewakuacyjne (czy s3
aktualne)




3. Efektywnosé Energetyczna

Punkt kontrolny

Ocena (1-5)

Uwagi

o Catkowite zuzycie energii
(trend)

e Zuzycie energii na jednostke
produkcji

o Efektywno$¢ energetyczna
maszyn

e Straty energii (ciepto, jatowa
praca)

e Systemy monitoringu energii

e Oswietlenie (LED vs
tradycyjne)

e Optymalizacja pracy silnikow
(falowniki)

e Systemy odzysku energii

¢ Izolacja instalacji i budynku

e Praca urzadzen poza
godzinami produkcji

e Mozliwos$¢ redukcji mocy
szczytowej

o Audyt taryfy energetycznej




3. Dokumentacja | zgodnos¢

Punkt kontrolny

Ocena (1-5)

Uwagi

o Aktualnos¢ dokumentacji
technicznej

e Schematy elektryczne i
automatyki

¢ Instrukcje obstugi maszyn

e Procedury serwisowe i UR

o Rejestr przegladéw i napraw

e Zgodno$¢ z normami (PN, ISO)

o Certyfikaty i deklaracje CE

e Dokumentacja powykonawcza

e Historia modernizacji

e System zarzgdzania
utrzymaniem ruchu (CMMS)

o Dostepnos¢ dokumentacji dla
personelu

e Backup dokumentacji
(cyfrowy)

6. Macierz ryzyka

Zagrozenie

Prawdopodobienstwo

Poziom ryzyka

o Identyfikacja krytycznych
punktoéw awarii

e Ocena prawdopodobienstwa
awarii

¢ Ocena skutkéw awarii
(produkcja / bezpieczenstwo)

o Klasyfikacja ryzyka (niski /
$redni / wysoki)

e Priorytety dziatan
naprawczych

¢ Plan minimalizacji ryzyka

e Redundancja kluczowych
systemoéw

o Plan ciggltosci dziatania (BCP)




Podsumowanie analizy
Jesli wiekszo$¢ ocen wynosi 3 lub wiecej, warto przeprowadzi¢ szczegétowy audyt
techniczny.

Chcesz przeprowadzic¢ profesjonalny audyt
techniczny w swoim zaktadzie?

Skontaktuj sie z nami !

Mateusz

e-mail : elitatech.mp@gmail.com
tel: +48 798 935 495

Michat

e-mail: elitatech.serwis@gmail.com
tel: +48 512 612 978



mailto:elitatech.mp@gmail.com
mailto:elitatech.serwis@gmail.com

